FAG

Prezado Cliente,

A FAG Industrial Services, se empenha em produzir produtos e
documentagao de alta qualidade e agradece seus comentarios .
Se vocé tiver algum comentario ou sugestéo sobre este ou
qualquer outro produto e dos nossos documentos, ndo hesite em
nos contatar.

FAG Industrial Services
Gerencia de produto

eMail: info@fis.srv.br
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podem surgir pelo uso deste produto.
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FAG Top-Laser INLINE escopo de fornecimento

6) maleta

2) transdutor
) u 7) Cartsio PC

/

3) refletor

4c) bragadeiras e
hastes

4b) corrente

4 rt
a) suporte 5) Software
pos n SAP |SAP descrigao
1 160665721 |LASER.INLINE.SET veja posicao 2-5
2 60665715 |LASER.INLINE.TRANS 1x transdutor
3 |60665716 |LASER.INLINE.REFL 1x refletor
60665717 |LASER.INLINE.CHAIN.SET.300 | 2x bragadeira
4 2x correntes (300mm)
4x suportes (115mm)
60665719 |LASER.INLINE.SOFTWARE software, manual, CD
ajuda, acessorios
6 |60665718 |LASER.INLINE.SUITCASE Maleta
7 160665720 |LASER.INLINE.PCCARD Cartao PC serial




Notas de seguranca

Utilizacao
FAG Top-Laser INLINE é projetado para alinhamento de maquinas
rotativas standard. Seu uso é simples e imediato.

FAG Industrial Services ndo assume nenhuma responsabilidade por
danos ou ferimentos resultantes de usos outros que os descritos neste
documento.

Simbolos
Os simbolos abaixo sao utilizados neste documento para alertar a
secoes importantes do texto.

@ Este simbolo marca informacdes gerais e dicas
NOTA referentes a operacdo do FAG TOP-LASER
INLINE.
A Este simbolo marca informacédo que deve ser
. seguida para se evitar danos ao equipamento.
ATENGAO
& Este simbolo adverte sobre danos potenciais.

ADVERTENCIA

Conformidade CE

FAG TOP-LASER INLINE esta conforme com todos os requisitos
relevantes CE. Também atende a s normas EEC para compatibilidade
eletromagnética sob EN 55011 Grupo 1, Classe A e EN 50081-2.

Segurancga Laser
O sistema FAG TOP-LASER INLINE utilize um laser Classe Il. O
laser opera num comprimento de onda de 675 nm.

Jamais olhe para o feixe laser .

ADVERTENCIA



Iniciando
Instalando o FAG Top-Laser INLINE

Antes de instalar o FAG Top-Laser INLINE, assegure que o seu
laptop tenha as seguintes caracteristicas de sistema recomendadas:

» Processador Pentium ou mais rapido
« 32 MB RAM ou mais

Windows 98 / NT4 / 2000 / Me / XP
50 MB de espaco livre no disco
Internet Explorer 5.0 ou posterior
entrada para cartdo PCMCIA

Siga os seguintes passos para instalar o FAG Top-Laser INLINE.

Assegure que o cartao serial i/o fornecido com o
(@D sistema nao seja inserido durante a instalagao do
NOTA software FAG Top-Laser INLINE . Caso contrario a
instalagao do driver pode nao funcionar
corretamente.

1. Feche todos os programas.
2. Insira o FAG Top-Laser INLINE CD no drive de CD-ROM. A
instalacao se inicia automaticamente.

(@‘—’ Se autorun esta desabilitado execute 'star'.exe' no
NOTa diretorio do CD.

3. Apés a instalacao do software insira o cartdo serial entrada/saida
no receptaculo do pcmcia. Ele sera reconhecido automaticamente
pelo sistema.

Como padrao, FAG Top-Laser INLINE ¢ instalado em C:\Program
Files\FAG Industrial Services.



Preparando as maquinas para alinhamento

Desligue as maquinas antes de comecar os
trabalhos, assegure que as mesmas nao podem

partir acidentalmente!

ADVERTENCIA

Antes de utilizar o FAG Top-Laser INLINE, prepare as maquinas para
alinhamento assegurando o seguinte:

A fundacgao é solida, plana e rigida.

Maquina a ser movida nao tem restricbes de movimento.
Acoplamentos rigidos devem ser soltos antes de alinhar
Verifique e elimine pé manco.
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Instalando o FAG Top-Laser INLINE na
magquina

a) Monte as bracadeiras no mesmo angulo em cada lado do
acoplamento da maquina.

b)  Monte o transdutor. Ele deve ser montado no lado da maquina
designado como estacionario.

LED | Posicione o transdutor

com os LEDs vermelho
e verde paracima!

grampo

/ Aperte os botées/

amarelos; prenda o
_7- grampo do cabo a haste



c) Monte o refletor. Ele deve ser montado do lado do acoplamento
da maquina que foi designada como “a ser movida”.

alavanca

A posicgao do refletor pode ser alterada (girada), para permitir
alinhar as etiquetas de medicao de distancias impressas no
transdutor e refletor.

d)  Conecte o cabo do transdutor no Cartdo PC h serial, e entao
insira o cartao no receptaculo PCMCIA do lap top.

= —,
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@ Antes de iniciar a transferéncia dos dados assegure-

se que o seu laptop reconheceu o cartdo PCMCIA. O
driver correto junto com o software do cartdo
apropriado deve ser instalado. Se ainda houver
problemas de comunicacao contate o fabricante do
cartao.

NOTA

Iniciando o software FAG Top-Laser INLINE

Barra de ferramentas
A barra de ferramentas do FAG Top-Laser INLINE permite facil
acesso a comandas comuns.

DB EHRE Q|w ©

a - criar novo arquivo

b - abrir um arquivo de medicio existente

C - salvar arquivos de medicao

d - visualizar o relatorio de medig¢ao antes de imprimir
e - imprimir relatérios de medicao

f - entrar propriedades do arquivo de medicao

g - revisar dimensdes da maquina no arquivo atual

h - revisar gama de medig¢ao

[ - revisar resultados de medicdes de alinhamentos
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A janela -‘Dimension Setup’-ajuste de dimensoes

a)

Selecione 'Program'/'FAG Industrial Services' / 'FAG Top-
Laser INLINE' do menu iniciar. A janela 'dimension setup’

aparece.

s empty - FAG Top Laser Inline

Fle Wew Options Help

DR 0| ® s

1. Dimension setup

Enter coupling diameter with keyboard.

Alternativamente, clicar duplamente no icon do desktop '‘My
Alignment Files' —meus arquivos de alinhamento. O clique duplo
no arquivo selecionado abre a janela ‘dimension setup’ .

FAG Top-Laser INLINE pode ser iniciado do ‘Windows Explorer’.
Clique no diretério 'My Alignment Files'.

Ele Edt Yew Favorites Tooks Help

pack « @ - [ | Qlsearch | Rarodsrs Bristory | K | E-

| address 25wy alignment Fies

Folders x

1| Arbeitsplatz
31-Disketts [A:)
WIN 2000 [C:)
NUR_SYSOF (D1)
t

Daten (E:}

-] Flash

Dados especificos de
cada maquina sao
armazenados nos
arquivos de alinhamento.
Em cada trabalho de
alinhamento o arquivo
especifico pode ser
reaberto, com os dados
da maquina ja informados
anteriormente.

'Clique com o botao direito o arquivo selecionado, e entao
selecione a op¢ao do menu 'OPEN'. A janela ‘dimensions setup’

aparece.



Informe dimensdes da maquina

a) Informe o didmetro do acoplamento, distancias entre linha de
centro do acoplamento e pé frontal; e entre pé frontal e pé
traseiro na janela ‘dimension setup’.

s empty - FAG Top Laser Inline

Fle View Options Help

DEERE O x @«

+—215.0 mm——450.0 mm—

1. Dimension set[
Dimensions complete. Press to proceed.

b)  Confirme os trés dados com a tecla ‘Return/Enter’ ou clique no
icone correspondente.

c) Informe as distancias entre o transdutor e o refletor e entre a
linha de centro do acoplamento e o transdutor.

‘s empty - FAG Top Laser Inline [_ O] =]
File View Options Help

) i%|&|0\?ﬁ.‘@«‘

Coupling Yalues:

I<

Measured Positions:

2.1 Measurement Setup

Press to proceed.

d) Confirme os dados com atecla ‘Return/Enter’ ou clique no
icone correspondente.
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Ajuste do feixe laser

Siga as instrugdes na tela para centrar o feixe laser.

&

NOTA

Settings'.

Comunicacéao entre o transdutor e o PC somente e
feita se a porta COM correta foi configurada.

Para configurar a porta COM correta selecione na
barra de menu 'Options'/'General/'Serial Port

« Se na tela é indicado 'Laser off', verifique se ambas as capas de
protecao contra pé do transdutor e refletor estdo removidas.
* 'Laser end' indica que o feixe laser esta atingindo a extremidade do

detector.

Cédigos do LED do Transdutor

verde Vermelho laser
desligado desligado laser desligado

ligado ligado laser centrado
piscando piscando alternando: laser na posicdo END
desligado ligado laser na posicédo OFF

Se o laser esta na posicdo OFF, procure reflexao do feixe nas
cercanias do transdutor por meio de uma folha de papel.

-12 -



e empty - FAG Top Laser Inline P [ ]
Fie Wiew Options Help

NBEERE O = o

Centered

an
N

X= 011 mm
Y= 0.07 mm
Phi= 98 °

2.2 Laser Adjustment

Adjust the red dot into the center of the circle. Arrows will assist.

Press || to start measurement |,

Pressione a tecla 'Return/Enter’ou o icone correspondente ou o botao
'‘Measurement'- medi¢c&o para iniciar uma medicao.

Medicao do Alinhamento

Gire os eixos 0 maximo angulo possivel . Resultados s6 podem ser
obtidos quando o arco de medigao fica verde .

\es empty - FAG Top Laser Inline (=] 5|
File ¥iew Options Help

DEERE 6 =@«

Centered

an
N

X=0.14 mm
Y= 0.07 mm
Phi= 341 °

2.3 Take Measurement - completed

Press || to view results .

Pressione a tecla ‘Return/Enter’ ou clique no icone correspondente
para visualiza os resultados.
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Resultados do Alinhamento

gap desalinhamento

wed empty - FAG Top Laser Inline —lol x|
Fie Wew Options Help

DEERE 8= 6w / /
V| - - | | o002 f[-000 i

sl -0.10 E 033 E
H bl ol o002y |00

161 0.03 full 0.18

3. Results. Check coupling values, if required:
Vertical :Front Feet: Add shims -- Back Feet: Add shims
Horizontal:Front Feet: move forward -- Back Feet: move forward

Press to start a Horizontal Live Move |

Convencoes de sinal

A seguinte convengao de sinais € utilizada para expressar os
resultados.

@ Nos resultados do acoplamento, o gap ( abertura) &

positivo quando abre na parte superior ou no lado
oposto do observador. O deslocamento é positivo
quando a “maquina a ser movida” esta mais alta ou
mais afastada do observador.

NOTA

Para alinhar isto significa que um movimento da “maquina a ser
movida” para cima ou afastando do observador aumenta os valores.
Mover a maquina a ser movida para baixo ou aproximar do
observador diminui os valores.
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Movimento Horizontal MOVE

Esta funcao é utilizada para posicionar a maquina na direcao
horizontal. Pressione a tecla 'Return/Enter' ou clique no icone
correspondente ou o botdo 'MOVE' na tela ‘results’- resultados para
ativar o comando ‘horizontal live MOVE’- movimentagao em tempo
real.

Centrar o feixe laser e girar o eixo a qualquer posigao 45°.

‘e empty - FAG Top Laser Inline =10]x|
Fle Wew Options Help

DB RE O o 0«

Position 318 °

Centered

b
1/

X=0.10 mm
Y= 0.07 mm

3. Horizontal Live Move - ready to move machine.
Move position reached. Press to proceed.

Pressione a tecla 'Return/Enter' ou o icone correspondente para
proceder com o comando MOVE.

wue Motor - Pump - 1 - FAG Top Laser Inline j ] 3]

Fle Wew Options Help

DEE S 0= @«

H Sl | [0z [ [-006

L\
"

1om] -0.03 el 0.02

3. Horizontal Live Move - Move Machine.

Loosen machine bolts and follow the red arrows for adjustment. Press Return | to
remeasure .

Movimente a maquina como indicado e pressione a tecla
'Return/Enter' ou pressione o botao ‘Return’para medir novamente e
verificar a condigao de alinhamento.
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Dados Técnicos

Transdutor:

Principio de medicao:
Feixe laser refletido, coaxial

Grau de protegéo:
IP 67 (submersivel, prova de pd)

Protecao para luz ambiente: sim

Temperatura de armazenamento:
-4°F a 176°F / (-20°C a +80°C)

Temperatura de operagao:
32°F a 131°F / (0°C a 55°C)

Dimensoes:
aprox. 107 x 70 x 49 mm

Massa:
aprox. 6'/,0z. / 1779

Laser:

Tipo:
Ga-Al-As Laser semicondutor

Comprimento de onda:
(tipico): 670 nm (vermelho, visivel)

Classe de seguranca 2;
FDA 21CFR 1000 & 1040

Potencia do feixe:
<1mwW

Precaucgdes de seguranca:
Nao olhe para o feixe laser!

Interface:
Cartao serial I/O PCMCIA

Detector:

Faixa de medigao:
+/-4mm

Resolugao:
Tum

Precisao:
erro menor que 2%

Inclinbmetro:

Visite nossa pagina na Internet
para informacgao, produtos,
downloads, e aplicagdes.

www.fis-services.de

Gama de medicao:
0° a 360°

Resolucao:
Menos que 1°

Refletor:

Tipo:
90° prisma

Grau de protecao:
IP 67 (submersivel, prova de p6)

Precisao:
erro menor que 1%

Temperatura de armazenamento:
-4°F a 176°F / (-20°C a +80°C)

Temperatura de operacao:
-4°F a 140°F / (-20°C a +60°C)

Dimensoes:
aprox. 100 x 41 x 35 mm

Massa:
aprox. 2'/,0z. / 65¢g

Maleta:

Standard ABS,
preta, teste de queda (2 m)

Dimensdes: aprox.:
470 x 400 x 195 mm (BxHxT)

Massa incluindo todas as partes
standard: aprox. 6,8 kg

Diametro dos eixos:

Min: 12mm

Max: 100mm ¢/ corrente standard

Max: 500 mm c/ corrente extendida

FAG Industrial Services GmbH

Kaiserstralle 100
D-52134 Herzogenrath

Support Hotline

+49 (0) 2407 91 49 99
support@fis-services.de
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